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Packungen (10), im voriiegenden Falle Zigaretten-Packun- 
gen, sind vielfach in Zuschriitte erngehullt, die aus siegelba- 
rem Material bestehen. Faltlappen, z. B. Schlauchlappen, 
Seitenlappen (14, 15) und Langslappen (16, 17), werden 
durch Siegeln unter Aufbringen von Warme und Druck mit- 

■ einanderverbunden. 
Die Siegelungen sollen trotz hoher Arbeitsgeschwindigkeit 
der Verpackungsmaschinen und der Forderorgane dersel- 
ben exakt und moglichst dicht ausgef uhrt werden. 
Zu diesem Zweck sind Siegelorgane, namlich Siegelbacken 
(41 ) fur Schlauchlappen und Siegelbacken (45,46) fur Seiten- 
lappen (14, 15) und Langslappen (16, 17) im Bereich von Stirn- 
flachen (11, 12) vorgesehen, die extrem kteine Hubbewe- 1 
gungen zwischen einer Siegelstellung wahrend einer Still- 
standsphase der Packungen (1 0) und einer zuruckgezogenen 
Stellung ausfuhren. Bei letztgenannter Stellung, wahrend 
der die Packungen taktweise weitertransportiert werden, 
Hegendie Siegelbacken (41; 45, 46) mit geringem Druck an 

13en vorp eig lefte n de n Pa cku ngen ( 10), wocf urch 'die' Siege- 
tunq Stabllisiert und dig Faltlappen rjorjlatiPt worHon Incgo. 

samt wird auf diese Weise eine sehr prazise, au&erst dichte 
Siegelung erreicht. 
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1. Verfahren zum Siegeln von Faltlappen einer in 
einen siegelbaren Zuschnitt eingehullten Packung 
(Zigaretten-Packung) mit Hilfe von beheizten Sie- 5 
gelorganen, die wahrend eine Stillstandsphase der 
taktweise geforderten Packungen im Bereich der , 
Faltlappen an diese. andriickbar sind (Siegeltakt), 
dadurch gekennzeichnet; daB wenigstens die 
Obertragung von Warme auf die Faltlappen io 
(14..17) zwischen den Siegeitakten wahrend des 
Transports der Packungen (10) aufrechterhalten 
wird. 

2. Verfahren nach. Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Siegelorgane (41 : 45, 46) zwischen 15 
den Siegeitakten mit vermindertem Druck an den - 
Packungen,(10) im Bereich der Faltlappen anliegen,. 
derart, daB die. Faltlappen ohne VerSnderung.der . . 
Relativstellung wahrend des Transports an den Sie - , 
gelorganen entlang gleiten (Glattstellung der Sie- 20 
gelorgane). 

3. Verfahren nach. Anspruch 1 oder 2 dadurch ge- . 
kennzeichnet, daB die Siegelorgane (41;,45,46).zwi- 
schen der Siegelstellung und der Glattstellung (zu- 
riickbewegte Stellung) einen Hub von etwa 1 mm 25 
ausfiihren. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Faltlappen, insbesondere zuerst 
gefaltete. innenliegende Langslappen (16)| vor dem jo 
Eintritt in den Bereich der Siegelorgane vorgesie- 
gelt werden, insbesondere durch punktformiges 
Anheften an andere Bereiche des Zuschnitts. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge-. 35 
kennzeichnet, daB die streckenweise aufwarts ge- 
forderten Packungen (10) durch ein an einer Seite 
angeordnetes, aufrechtes Siegelorgari (41) im Be- '. 
reich von Schlauchlappen des Zuschnitt gesiegek, 
werden. ' 40 

6. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB. die in Dichtfolge geforderten 
Packungen (10) im Bereich 1 einer Packungsbahn 
(33) kurzzeitig relativ zueinandef verschoben wer- 45 
den, urn die Packungen (10) voneinander zu losen, 
insbesondere durch kurzzeitige Relatiyverschie- 
bungquerzur Forderrichtung. . " " ~ 

7. Vorrichtung zum Siegeln von Faltlappeneiner in 
einen siegeibaren Zuschnitt eingehullten Packung 50 
(Zigaretten-Packung) mit Hilfe von beheizten Sie- 
gelorganen, die wahrend eine Stillstandsphase der 
taktweise geforderten Packungen im Bereich der 
FaJtlappen an diese andriickbar'iind (Siegeltakt), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Siegelorgane, ins-, 55 . 
besondere Siegelbacken (41^ 45, 46), in eine Aus- 
gangsstellung (Glattstellung) zuruck bewegbar 
sind, in der die (beheizten) Siegelorgane mit weit- 
gehend druckloser Beriihrung an den Faltlappen 
(14..17) des Zuschnitts anliegen.' f>o 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- , 
zeichnet, daB 'die als Siegelbacken (41 ; 45, 46) aus- 
gebildeten Siegelorgane quer zur transportnch- . ' 
tung.der Pakkungen (lO) einen Hub.vdn ca. I mm 
ausfuhren. ' " ' ' '* " ; 'b5.' 

9. Vorrichtung nach Anspruch*7 oder 8, 'dadurch 
gekennzeichnet; daB eine Siegelba'cke (41) zur Sie- 
gelung von Schlauchlappen des Zuschnitts im Be- . ' . 



xeich einer aufrechteri Forderstrecke der Packun- 

- gen (10) angeordnet ist, insbesondere als seitliche 
Begrenzung eines Forderturms (24), wobei die Sie- 

, gelbacke (41) eine Hohe von mehreren ubereinan- 
, , ] der angeordneten Packungen (10) aufweist 
• 10. Vorrichtung nach Anspruch ? sowie einem oder 

.mehreren der . weiteren Anspruche, dadurch ge- 
l kennzeichnet, . daB seitlich gerichtete Faltlappen, 

insbesondere Seitenlappen (14, 15) und Langslap- 
■ pen (16, 17) der Packungen (10) im Bereich. einer 

horizontalen Packungsbahn (33) durch zu beiden 
;Seiten derselben.angeordnete Siegelbacken,(45,46) 

siegelbarsind. ■ 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem 
, oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 

- gekennzeichnet, daB si.ch die Siegelbacken (45, 46) 
Jn.den Bereich des Forderturms (24) bzw. oberhalb 

desselben und in Forderrichtung der Packungen 
*(10) uber eine Lange von mehreren (drei) nebenein- * 
anderliegenden Packungen (10) erstrecken, wobei 
, ,die Packungen (10) von unten her aus dem Forder- * 

turm (24) heraus zwischen die Siegelbacken (45, 46) 
... forderbar sind. 

12., Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
, gekennzeichnet, daB die Siegelbacken (45, 46) auf 
der. den Packungen (10) zugekehrten Seite wenig- 
-stens An den Bereichen neben dem Forderturm (24) 
/.mit Erhohungen (48, 49) versehen sind, die vorste- 
. v hende Siegelflachen (50) zur Anlage an die Stirnfla- 
; chen (12, 13) der. Packungen (10) aufweisen, wobei 
Z die jeder Packung (10) bzw. Stirnflache (12, 13) zu-. 

"geordneten Siegelflachen (50) kleiner sind als die 
, Stirnflachen(12,13). 
.13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erhohungen (48, 49) der Sie- 
gelbacken (45, 46) mit die SJiegelflachen (50) umge- 
\ , v benden Fasen (51,52) versehen sind. 
. ,14.'. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem " 

oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
. gekennzeichnet, daB Faltlappen, insbesondere die. , 
... inneren Langslappen (16) im Bereich der Stirnfla- . 
; , cheti .(12, 13) der Packungen (10) vbr dem Eintritt in 
, . den. Forder turm (24), insbesondere im Bereich einer 
: (horizontalenj Forderbahn (18) durch Siegelorgane 
, (70,71) vorsiegelbar sind, insbesondere durch An- 
bringen von Siegelpunkten (67, 68) im Bereich der 
. Oberdeckungder inneren Langslappen (16) mit den 
\ Seitenlappen (14, 15). 

\ 15/ Vorrichtung nach. Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich' der Forderbahn (18) • 
qiierzur Forderrichtung taktweise bewegbare Sie- 
.gelorgane mit jeweils zwei im Abstand voneinan- . 
der angeordneten, beheizten Siegelstiften (70, 71) ^ 
angeordnet sind, die wahrend einer Stillstandspha- 
' se der Packungen .(1 6) gegen die Stlrnfiachen (12, 
. .13) im Bereich des (gefalteten) inneren. Langslap- 
,.pens (.16) bewegbar sind. 

16.. .Vorrichtung nach* Anspruch 15, dadurch. ge- 
- . kennzeichnet, daB die Siegelorgane fur die Vprsie- 
geiung, insbesondere die Siegelstifte (70, 71) im Be- 
reich" ,yon seitlichen Faltorganen, insbesondere 
. 'Faltweicheri 21,, durch eine; Offnung bzw. einen 
" Durch tritt 69.derse| ben. hind urch gegen die Stirn- . , 
' flachen (12, 13) bewegbar sirid. ... : ( - - 

.17. Vpr^ichturig'hach Anspruch 7 sowie cincrri oder 
t ' rnehreren der weiteren Anspruche, t dadurch gc^, 
jcennzeichnet, daB die- Packungen (10) im AnschluB 
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an die Siegelung, insbesondere inrBereich der hori- * lappen auch in der Zcit zwischeh den Siegehakten auf- 
zontalen Packungsbahn (33) durch quer zur For- rechterhalten, also auch wahrend des Weitertransports 
derrichtung bewegbare Druckorgane verschiebbar der Pakkungen. Zu diesem Zweck fuhren die Siegelbak- 
sind. ken bei der Erfindung nur sehr geringe Hube aus, nam- 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, gekennzeichnet 5 Men von etwa 1 mm. Dadurch ergibt sich nicht nur eine 
durch wenigstens je eine Verschiebeplatte (55, 56) ZeitverkGrzung bei der Betatigung der Siegelbacken, 
zu beiden Seiten der paarweise ubereinander ange- vielmehr gleiten die Packungen mit den gesiegelten 
ordneten Packungen (10), wobei die Verschiebe- Faltlappen wahrend des Weitertransports unter leichter 
platten (55, 56) versetzte Druckflachen (6t, 62; 63, Beruhrung an den Siegelflacheh der Siegelbacken ent- 
64), je fur eine Packung (10), aufweisen. die derart 10 lang. Es findet dadurch eine Glattung und Nachsiege- 
miteinander korrespondieren, daB bei einer Beauf- lung auch wahrend der Weiterbewegung statt. 
schlagung der Stirnflachen (12, 13) die ubereinan- Dadurch ergibt sich einerseits eine auBerst prazise, 
derliegenden Packungen (10) gegeneinander sowie glattflachige, faltenfreie Siegelung. Die Faltlappen sind 
gegenuber benachbarten Packungen (10) ver-. weitgehend vollflachig miteinander verbunden, so daB 
schiebbarsind. 15 die Dichtigkeit der Faltung betrachtlich erhoht ist. Auch 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 und 18, dadurch konnen die maximale Siegeltemperatur und/oder der 
gekennzeichnet, . daB in Forderrichtung auf. die Siegeldruck wahrend des Siegeltaktes reduziert werden, 
paarweise ubereinander angeordrieten Druckfla- .da insgesamt uber einen langeren Zeitraum Siegeltem- 
chen (61..64) die Verschiebeplatten (55, 56) mit zu- peratur und (leichter) Druck auf die Faltlappen ubertra- 
einander korrespondierendenS Rucksprung (59) gen werden. Der Hub der Siegelbacken berucksichtigt, 
(Verschiebepiatte 55) und Vorsprung (66) (Ver- daB die Packungen eine gewisse Formelastizitat aufwei- 
schiebeplatte 56) ausgebildet sind, wobei Ruck- " sen, also wahrend des Siegeltaktes geringfugig zusam- 
sprung (59) und Vorsprung (66) derart angeordnet mehgedruckt sind und sich bei der Entlastung ausdeh- 
sind, daB die Packungen (10) im Bereich derselben * nen. 

gegeneinander sowie in bezug auf die weitergef6r- 25 1 Nach einem weiteren Vorschiag findet eine Vorsiege- 
derten Packungen (10) ausgerichtet werden. lung von zuerst gefalteten Faltlappen statt Insbesonde- 

re wird ein inneniiegender Langslappe'n durch Vorsie- 
■ Beschreibung gein angeheftet an ebenfalls bereits gefaltete, teilweise 

uhter dem Langslappen liegende Zuschnitteile. Dadurch 
Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtung 30 wird die zunachst instabile Faltung fixiert, so daB wah- 
zum Siegeln von F : altlappen einer in eihen siegelbaren rend des Weitertransports und der Fertigstellung der 
Zuschnitt eingehullten Packung (Zigaretten-Packung) Faltungen keine Veranderung der Relativstellung ein- 
mit Hilfe von beheizten Siegelorganen, die wahrend ei- " treteh kann. 

ner Stillstandsphase der taktweise geforderten Packun- AuBenumhullungen von Zigaretten-Packungen wer- 
gen im Bereich der Faltlappen an diese andruckbar sind 35 den ublicherweise so gefaltet, daB im Bereich einer 
(Siegeltakt). schmalen Seitenfiache eine Schlauchubedappung gebil- 

Bei der Siegelung der . Faltlappen von Verpackuhgs- det ist. Die einander teilweise uberdeckenden Schlauch- 
Zuschnitten, also bei der Verbindung derartiger Faltlap- lappen werden erfindungsgemaB im Bereich einer auf- 
pen miteinander durch thermische VerschweiBung, be- wartsgerichteten Forderstrecke gesiegelt, und zwar 
steht bei schneN laufenden Verpackungsmaschinen das 40 durch ein mehreren ubereinanderliegenden Packungen 
Problem darin, innerhalb der zur Verfugung stehenden, ^ . gemeinsames Siegelorgan, welches ebenfalls mit kur- 
auBerst knappen' Siegelzeiten (Siegeltakt) die Ver- \ zem Hub (ca. 1 mm) den Seitenflachen der Packungen 
schweiBung der Faltlappen so auszufuhren, daB diese / zustellbar ist. Auch hier kommt demnach eine glattende.' 
moglichst prazise und dicht miteinander verbunden sind, nachsiegeinde Wirkung der Siegelbacke wahrend des 
das Verpackungsmateria! und die Packung selbst aber 45 Transports der Packungen zur Wirkung. 
hicht beeintrachtigt werden. Bei VerpackungsmascHi- , Irri Bereich einer horizbntalen Packungsbahn werden 
nen fur Zigaretten-Packungen sind die Taktzeiten ex- , Faltlappen im Bereich' von seitlich gerichteten Stirnfla- 
trem kurz. Die Siegelung der AuBenumhullung aus* chen der Zigaretten-Packungen gefaltet. Zu beiden Sei- 
Kunststoff-Folien (Polyathylen etc.) muB prazise inner- " ten der Packungsbahn sind Siegelbacken angeordnet, 
halb kflrzester Zeit ausgefuhrt werden. Die vorliegende 50 die sich liber eine Abmessung von mehreren in "FdrcJer- 
Erfindung befaBt sich vdrrangig mit der Fertigstellung rich'tung nebeneirianderliegenden Packungen erstrek- 
und Siegelung derartiger AuBenumhullungen von Ziga- ken; wobei vorzugsweise jeweils zwei Packungen uber- 
retten-Packungen. . ' einander angeordnet sind. Die Siegelbacken sind dabei 

Die der Erfundung zugrundeliegende Aufgabe be- mit angegrenzten Siegelerhohungeii versehen, die je- 
steht darin, die Siegelung von Faltlappen innerhalb kur- 55 weils einer Stirnflache einer Packung zugeordnet sind 
zester Siegeltaktzeiten prazise Und schonend durchzu- und bewirken, daB die Siegelflache jeweils mit geringem 
fuhren mit einer erhohten Dichtigkeit der Siegelung. Abstand vom Rand der Stirnflache wirksam wird Die 

Zur Losung dieser Aufgabe ist daserfindungsgemaBe formstabilen, weitgehend starren Kanten am Rand der 
Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die ■ .Stirnflachen werden demnach nicht durch die Siegelor- 
Obertragung von Warme auf die Faltlappen zwischen 60 gane mit Druck beaufiagt 

den Siegehakten wahrend des Transports der Packun- ' Urn zu verhindern, daB die im Bereich mehrerer Fla- 
gen aufrechterhalten wird. ~ r .chen gesiegelten Packungen aneinanderhaften,.sind er- 

Wahrend bisher die Siegelorgane; insbesondere Sie- findungsgemaB im AnschluB an die Siegelung der Fait- . 
gelbacken nach der Ausfuhrung eihes Siegeltaktes einen ' lappen MaBhahmen * vorgeseheh, um* die Packungen 
groBeren Hub ausfuhren, urn einen deutlichen Abstand 65 durch kurze Relativbewegung voneinander zu, losen, 
von den gesiegelten Faltlappen zu erhalten (etwa 5 mm) insbesondere durch kufzzeitige Verschiebung quer zur 
wird erfindungsgemaB ein gewisser Kontakt der Siegel- f Forderrichtung. 

backen bzw. von Si egelflach en derselben mit den Fait- " Weitere Einzelheiten der Erfindung beziehen sich auf 



OS 36 38 627 

5 6 

das Verfahren zur Siegelung von Faltlappen und auf die Die Packung 10 wird auf der Tragplatte 19 bis in den 

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens. Ein Aus- : Bereich eines auf- und abbewegbareh Hochhebers 22 

fiihrungsbeispiel der Vorrichtung wird nachfolgend an- gefordert. Die exakte Position der Packungen 10 in For- 

handderZeichnungennahererlautert. . derrichtung wird durch einen auf der Tragplatte 19 an- 

Eszeigen: ' 5 geordneten Positionsanschlag 23 bestimmt 

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Siegeln- der AuBenum-. Der Hochheber fordertdie Packungen 10 einzein und 

hul lung vo n (Zigaretten-)Packungen in schematischer = - aufeinanderfolgend in einen aufrechten Forderturm 24. 

Seitenansicht, . Fur den Durchtritt des Hochhebers 22* durch die Trag- 

Fig. 2 eine GrundriQdarstellungzu Fig. 1. . platte 19 hindurchkann diese im Bereich unterhalb des 

Fig. 3 einen Ausschnitt der Darstellung gemaB Fig. 1 10 Forderturms: 24 mit einer Ausriehmung versehen oder 

in vergroBertern MaBstab, . > — - wie bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel — 

Fig. 4 einen Horizontalschnitt langs der Ebene fV-I V - insgesamt aus zwei seitlichen, mit Abstand voneinander 

in Fig. 1, * angeordneten Tragschienen 25, 26 bestehen: Zwischen 

Fig. 5 eine Ansicht eines Teils der Vorrichtung in ei- diesen kann der Hochheber 22 hindurch bewegt wer- 

nerzu der Darstellung in Fig. 1 querliegenden Ebene. is den. .. ■ / 

Fig. 6 eine Eihzeiheit der GrundriBdarstellung gemaB Der Forderturm 24 besteht aus zwei seitlichen, einan- 

Fig. 2 in vergroBertern MaBstab, . . ■■ der gegeniiberliegenden Fuhrungswanden 27, 28, die 

Fig. 7 einen weiteren Ausschnitt der Darstellung ge- sich im* Bereich der seitlich gerichteten Stirnflachen 12, 

maB Fig. 2, ebenfails in vergroBertern MaBstab. 13 der Packungen 10 erstrecken. Die Fuhrungswande 

Fig. 8 einen Querschnitt im Bereich der Einzelheit 20 27, 28 bzw. deren , Unterkante 29 haben zugleich die 

gemaB Fig. 7, , . - ■ Funktion, eines Faltorgans. Beim Ein tritt einer Packung. 

Fig. 9 die Einzelheit gemaB Fig. 8 bei veranderter Re- 10 in den:Bereich der Fuhrungswande 27, 28 werden die 
lativstellung. - ... bis dahin noch quer abstehenden oberen bzw. auBeren 

Die nachfolgend beschriebene Vorrichtung dient zum Langslappen, 17 gegen die Stirnflachen 12, 13 umgefal- 

(Fertig-) Falten und Siegeln von Packungen 10 fur Ziga- 25 tet. . v : 

retten, dem bevorzugten Anwendungsbereich. Im ein- Als untere Tragorgane fur die im Forderturm 24 

zelnen geht es urn Packungen des Typs Klappschachtel iibereinanderliegenden Packungen 10 sind Tragfinger 

(Hinge Lid> Diese verhaltnismaBig formstabilen Pak- 30.31 vorgesehen, die von den Seiten der Fuhrungswan- r 

kungen 10 sind mit einer AuBenumhullung aus einer de 27,- 28 her durch Querbewegung in den Bereich des 

siegelfahigen Folie (Polyathyien-Folie) versehen. Fait- 30. : F6rderturms 24 einftihrbar sind, derart, daB die jeweils 

lappen derselben werden durch Siegeln fixiert. Es geht untere-Packung 10 an den stirnseitigen Enden gehalten 

nun darum, diese Haltlappen moglichst exakt und vor und getragen wird. Die in der Tragstellung horizontalen 

allem dicht miteinander zu verbinden. Tragfinger 30, 31 sind an U-formigen Tragarmen 32' 

Die AuBenumhullung der Packungen 10 ist bei dem angebracht, die schwenkbar gelagert sind, derart, daB 

vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel so gestaltet, daB — 35 durch Schwenkbewegungen die Tragfinger 30, 31 in den 

wie in der Verpackungstechnik bekannt — ein entspre- Bereich des .Forderturms 24 bewegt oder aus diesem 

chender Folien-Zuschnitt zunachst U-formig urn die ; Bereich. zuruckgezogeri werden konnen letzteres fiir die 

Packung 10 herumgelegt wird, und zwar derart, daB im Einfuhrung einer nachfolgenden Packung 10. Bei diesem 

Bereich einer schmalen Seitenflache ,11 der, Packung ( Vorgang werden die sich bereits im Forderturm 24 be- 

einander teilweise uberdeckende Schlauchlappen (nicht 40 findenden Packungen 10 urn das MaB einer Packung 10 

gezeigt) entstehen. Diese sind ttber die voile Lange der angehoben. . 

Seitenflache 11 durch Siegeln miteinanderzu verbinden. ' . Am oberen Ende des Forderturms 24 gelangen die 

Andere Formen vori Faltlappen entstehen im Bereich Packungen, 10 in den Bereich einer horizontalen Pak- 

von (oberen und unteren) Stirnflachen 12 und 13 der . jcungsbahn 33. Diese besteht im wesentlichen' aus einer 

Packungen 10. Wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich, 45 unteren, r mittigen Auflageschiene 34 mit geringerer 

sind die hier zunachst uber die Packung lO.hinwegste- , Breite als die Abmessung der querliegenden Packungen 

henden Teile der AuBenumhullung kuvertartig gefaltet, 10. Diese werden auf der Auflageschiene 34 taktweise 

derart, daB (zuerst gefaltete) Seitenlappen 14 und 15 gleitend gefordert. In einem Teilbereich der Packungs- 

entstehen, die von den schmalen Seitenflachen 11 her , bahn .33 sind feststehende Seitenwande 35, 36 angeord- 
gegen die Stirnfiache. 12, 13 gefaltet werden. Auf diese.-so net, Auch die Oberseite der paarweise ubereinanderlie- 

werden nacheinander trapezformige innere Langs lap- genden Packungen 10 wird gefuhrt. Zwei im Abstand 

pen 16 und auBere Langslappen 17 gefaltet, und zwar voneinander angeordnete aufrechte Fiihrungsstege 37, 

von Vorderseite und Ruckseite der Packung 10 ausge- ■ 38 erstrecken sich benachbart zu den Stirnflachen 12, 13-. 

hend. Die Seitenlappen 14. 15 sowie die einander teil- der. Packungen 10 an der Oberseite derselben in Forder- ; 

weise iiberdeckenden Langslappen 16, 17 sind ebenfalis 55 richtung. Dazwischen, etwa mittig, ist eine sich uber 

durch Siegeln miteinander zu verbinden. einen. langeren. Bereich der Packungsbahn 33 erstrek- 

Die Packungen 10 mit.der bereits teilweise gefalteten .kende Burste 39 als Gegengleitkorper fur die obere La- 

AuBenumhullung werden auf einer unteren Forderbahn ge der Packungen 10 angeordneL Dadurch ist. auch die 

18 der hier gezeigten Vorrichtung zugeftihrt Auf. einer . obere Seite der obenliegenden Packungen 10 — analog ■ 

Tragplatte 19 befinden sich seitliche Faltorgane, nam- eo zu der mit ihrer Unterseite auf der Auflageschiene 34 

Itch Faltdaumen 20 und Faltweichen 21, durch die zu- . aufiiegenden t unteren Packungen \0 t — wahrend des 

nachst die in Fdrderrichtung vorn Hegenden Seitenlap; Transports einer Reibbeanspruchung ausgesetzL 

pen 14 und sodann die unteren, inneren Langslappen 16 Die paarweise Obereinanderliegenden Packungen r 10 

gefaltet werden. Der in Forderrichtung ruckwartige Sei- . . werden im. Bereich der Packungsbahn 33 durch ;einen in 

tenlappen 15 ist bereits gefaltet, bevor die, Packung.10 in 65, horizontaler. Ebene hin- und herbewegbaren : Schieber 

den Bereich der Tragplatte 19 gelangt. ; Die : geschilder- , . 40 weiterbewegt Dieser erfaBt die beiden oberen Pak- 

ten Faltorgane und der Ablauf der Faltungen sind eben- . kungen,10 ihnerhalb des Forderturms 24 und bewegt sie , 

falls in der Verpackungstechnik bekannt. m der gezeigten; Forderrichtung auf der Packungsbahn. 
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33 bzw. der Auflageschiene 34. 

Die Faitlappen der AuBenumhflllung, namlich die an 
der Seitenflache 11 gebildeten Schlauchlappen und die 
Faltlappen 14..17 im Bereich der Stirnflachen. 12 und 13 
werden nach ihrer Fertigstellung durch Siege! n, also 
durch Aufbringen von Warme und Druck, miteinander 
verbundea 

Die Siegelung der Schlauchlappen an der Seitenfla- 
che ll.erfolgt im Bereich des Fdrderturms 24. Quer zu 
den Fuhrungswanden 27, 28, namlich im Bereich der 
Seitenflachen 11, befindet sich ein Siegeiorgan in Ge- 
stalt einer aufrechten Siegelbacke 41. Diese erstreckt 
sich uber die voile Lange der Seitenflachen 1 lund damit 
uber die voile Breite des Fdrderturms 24 (Fig. 4) und 
uber eine Hone von mehreren — im vorliegenden Falle 
vier — Packungen 10 innerhalb des Fdrderturms 24, Die - 
im wesentiichen plattenfdrmige Siegelbacke 41 ist mit 
(elektrischen) Heizpatronen 42 ausgerustet Ober eine 
an der freien RQokseite angebrachte Betatigungsstange 



10. Dadurch wird erreicht, daB die Erhdhungen 48, 49 
mit ihren Siegelflachen 50 nicht im Bereich der formsta- 
Men Kanten der Packungen .10 anliegen. Die Erhohun- 
gen 48, 49 sind ringshemm mit Fasen 51, 52 versehen. 
5 . Die (aufrechte) Fase 52 an der Eintrittsseite der Packun- 
gen 10 in dem Bereich der Erhohungen 48, 49 ist langge- 
* streckt und schrag aiis'aufend gestaltet damit ein sto- 
. rungsfreier Einlauf gewahrleistet ist 
. Die Siegelbacken 45, 46 werden ebenfalls taktweise 
10 gegen die zugeordneten (sechs) Packungen 10 unter 
; Ausubung des erforderlichen Siegeldrucks bewegt Die- 
ser Siegeitakt findet wahrend der Stillstandsphase der 
" Pakkungen 10 statt Fur den Weitertransport derselben 
werden die Siegelbacken 45, 46 von den Stirnflachen 12, 
is 13 geringfugig abgehoben (Hub etwa 1 mm). Dadurch 
wird erreicht, daB die Packungen 10 zwar storungsfrei 
weiterbewegt werden konnen, deren Stirnflachen 12, 13 
bzw; deren : Faltlappen 14..17 aber weiterhin gleitend an 
den Siegelflachen 50 anliegen. Es wird deshalb auch 



43 kann die Siegelbacke 41 quer zu den Packungen 10 20 wahrend der Forderung Warme und (geringerer) Druck 



bzw. zu deren Seitenflachen 11 bewegt werdeni 

Die Siegelbacke 41 fuhrt jeweils- wahrend der Still- 
standsphasen der Packungen 10 im Fdrderturm 24 einen 
Siegeitakt aus, wird demnach (kurzzeitig) an die Seiten- 
flachen 11 gedriickt Die Aufwartsbewegung der Pak- 
kungen 10, also der. Fordertakt, gent wahrend einer zu- : 
riickgezogenen, en tlastenden Position der Siegelbacke 
41 vonstatten. Diese ist.jedoch wahrend der Transport- 
bewegung der Packungen 10 nur geringfugig von den 



ubertragen, der eine glattende Wirkung auf die Faltlap- 
pen ausubt 

" An den Siegelbacken sind im vorliegenden Falle Beta- 
. tigungsstangen53 angebracht, die durch ein geeignetes 
25 Betatigungsorgan (Dnickmittelzylinder) beaufschlagt 
- werden, 

•'. Die-aus den Bereich der Siegelbacken 45, 46 austre- 
tenden gesiegelten Packungen 10 durchlaufen im Be- 
reich der Packungsbahn 33 einen Abschnitt der Kflh- 



Seitenflachen 11 abgehoben. Der (pulsierende) Hub der 30 lung urid Stabilisierung der Siegelung. Hier werden die 



Siegelbacke 41 betragt etwa 1 mm. Unter Berucksichti 
gung einer gewissen Verformbarkeit der Packungen 10 
ergibt sich daraus, daB diese auch wahrend der Forder- 
bewegung, also bei zuriickgezogener Siegelbacke 41, an 
dieser anliegea Die Siegelbacke 41 glattet dadurch die 
Folie bzw. die Schlauchlappen und setzt auch die Siege- 
lung fort 

Auf der zur Siegelbacke 41 gegenuberliegenden Seite 
befinden sich aufrechte mit den Fuhrungswanden 27, 28 
verbundene, randseitige Haltestege 44 als weitere Be- 40 
grenzung des Fdrderturms 24. 

Die in den Bereich der (horizontalen) Packungsbahn 
33 nacheinancier eintreten Packungen 10 sind hinsicht 



Packungen 10 durch die feststehenden Seitenwande 35, 
36 der Packungsbahn 33 seitlich gefflhrt Im AnschluB an 
diese folgt eine Station, in der die Packungen wahrend 
des Stillstands durch quergerichtete Relativbewegung 
35 voneinander gelost werden^ sofern aufgrund der Siege- 
lungen Verklebungen benachbarter Packungen mitein- 
ander entstanden sind Es werden sowohl die beiden 
Gbereihanderliegenden Packungen relativ zueinander 
verschoben als auch benachbarte Paare von Packungen.' 

Zu diesem Zweck sind seitlich neben der Packungs- 
bahn^ besonders geformte, quer zur Forderrichtung 
bewegbare ' Verschiebeplatten 55 und 56 angedrdnet 
Diese kommen an den Stirnflachen 12 und 13 von je- 



lich ihrer Schlauchlappen fertig gesiegelt Fur die stirn- Weils' zwei ; a ufeinanderfolgenden Paaren von Packun 
seitigen Faltlappen 14..17sind Siegelorgane im Bereich 45 geh 10 wahrend der Stillstandsphase zur Anlage. Die 
der Packungsbahn 33 zu beiden Seiten derselben ange- - • Verschiebeplatten 55, 56 sind zu diesem Zweck uber 
ordnet ' • r StdBel37 hin und herbewegbar. * 

Jeweils eine Siegelbacke 45, 46 mit Heizpatronen 47 ' • ' Deri Packungen 10 zugekehrte Druckflachen sind in 
erstreckt sich als seitliche Begrenzung der Packungs-^" • besbnfderer AVeise gestaltet Die eine Verschiebeplatte 
bahn 33 uber eine Lange von mehreren Packungen 10 in* 50 55 ist ih : derii in Forderrichtung riickwartigen Bereich 
Forderrichtung — im vorliepenrfpn Fall fihw Hrpi p^pp : ein*n\ absatzformigen Doppelvorsprung 58 und in 



Forderrichtung — im vorliegenden Fall uber drei Paare. 
Die Hohe der Siegelbacken 45, 46 entspricht der Hohe 
der beiden Packungen 10 Obereinander. Die Siegelbak- 
ken 45, 46 erstrecken sich bis in den Bereich oberhalb 
des Fdrderturms 24, so daB die aufwartsbewegten Pak- 
kungen JO beim Verlassen des Fdrderturms 24 unmittel- 
bar zwischen die in diesem Bereich mit einer unteren 
Einlaufphase versehenen Siegelbacken 45 untf 46 eintre- 
ten. Die Siegelung beginnt demnach berei'ts wahrend 



^Forderrichtung darah anschlieBend mit einem Ruck- 
sprung' 59 versehen. Der Doppelvorsprung 58 bildet 
aiieh in der Hdhe einen Versatz 60, so daB zwei Druck- . 
55 flachen 6i; 62 in diesem Bereich versetzt zueinander 
-ahgebrdnef ^ind, von denen jede einer der ubereinan- 
derliegendeh Packungen 10 zugeordnet ist (Fig. 8 und 

Die VerschiebepIatte 56 auf der gegenuberliegenden 



der Aufwartsbewegung. ■ - - ^60 Seite der Packungsbahn 33 ist korrespondierend'ausge- 

In dem in Forderrichtung der - Packungsbahn 33-an- - * bildet- Im Bereich des Doppelvorsp rungs 58 der Ver- 
schlieBenden Bereich sind die Siegelbacken 45, 46*- in ' schiebeplatte 55 ist demnach die Verschiebeplatte 56 
besonderer Weise gestaltet, namlich auf den den Pak: ' mit einem Doppelrucksprung 54 versehen, der ebenfalls 
kungen 10 (Stirnflachen 12. 13) zugekehrten Seiten mit c -zwei" Druckflachen 63 und 64 aufweisCdie durch einen 
Erhohungen 48. 49 versehen, die die eigentlichen Sieged 65 -Versaiz 65 voneinander getrennt sind. Dieser ist gegen- 1 
nachen 50 bilden. Die Erhohungen 48. 49 bzw. deren sirihigzum Versatz 60 a usge bildet, so daB die Druckna- 
biegelflache ^ haben eine genhgere Abmessiing (Brer-" - che 6r vorspringend, die gegenubefliegende Druckfla-" 
te und Hohe) als die Stirnflachen 12, 13 der Packungen *che '63 hingegen in einer zuruckgesetzten Ebene ange- 
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ordnet ist. Die Druckflache 62 hingegen ist zurtickge- 
setzt. wahrend korrespondierend die Druckflache 64. 
vorspringt. Durch diese Ausgestaltung der Verschiebe- 
platten 55, 56 im Bereich einer in Forderrichtung riick- 
wartigen Gruppe von (zwei) Packungen wird eine Re!a- 
tivverschiebung dieser ubereinanderiiegenden Packun- 
gen bei Bekufschlagung durch die Verschiebeplatten 55, 
56 bewirkt (Fig. 8). 

Ein in Forderrichtung nachfolgender Bereich der Ver- 
schiebeplatten 55. 56 hat ausrichtende Funktion.fur die 
im vorangehenden Arbeitstakt gegeneinander verscho- * 
benen Packungen. Zu diesem Zweck ist die Verschiebe- 
platte 55 in diesem Bereich mil einem Rucksprung 59 
verseheh, der uber die voile Hohe (zwei Packungen) 
glattflachig bzw. absatzfrei ausgebildet ist/jedoch so- 
wohl gegenuber der Druckflache 61 als gegeniiber der 
Druckflache 62 zuriickgesetzt ist. Auf der gegenuberlie- 
genden Seite ist die Verschiebeplatte 56 mit einem Vor- 
sprung 66 versehen, der' ebenfails glattflachig bzw. ab- 
satzfrei ausgebildet ist. 

Die einzeinen Flachen der verschiedenen • Bereiche 
der Verschiebeplatten 55, 56 sind in ihrer Lage so auf- 
einander abgestimmt. daB wahrend eines Arbeitshubes 
der Verschiebeplatten 55, 56 zueinander bzw. gegen die 
Stirnflachen der Packungen im Bereich des Doppelvor- 
sprungs 58 und des Doppeirucksprungs 54 die beiden 
ubereinanderiiegenden Packungen sowoh! gegenein : 
ander als auch relativ zu den benachbarten Packungen 
verschoben werden (Position gemaB Fig. 8). Gleichzei- 
tig werden die vorher in diese Relativstellung gebrach- 
ten Packungen im Bereich von Rucksprung 59 und Vor- 
sprimg 66 gegeneinander. derart verschoben. daB -sic 
wieder ausgerichtet sind. Gleichzeitig werden die bei- 
den Packungen auf die Packungsbahn 33 und damit auf 
die weitergeforderten Packungen ausgerichtet.- 

Zur Erlangung besonders praziser Faltungen und Sie- 
gelungen ist die Vorrichtung mit Einrichtungen zum 
Vorsiegeln der Faltlappen im.Bereich der Stirnflachen 
1Z 13 versehen. so daB vor der Fertigstellung der Fal- 
tung die zuerst gefalteten Lappen in ihrer Position fi 
xiert sind. Im vorliegenden Fa lie geht es um die Festle- 
gung des zuerst gefalteten. inneren Langslappens 16. " 
Dieser wird durch zwei Siegelpunkte 67. 68 an die be- 
reits vorher gefalteten Seitenlappen 14, 15 angesiegelt. 

Die rechteckigen Siegelpunkte 67. 68 werden bei dem 4~> . 
vorliegenden Beispiel durch Siegelorgane hergestellt, -." 
die im Bereich der Forderbahn 18 zu beiden Seiten der- * 
selben angeordnet sind. Die Faltweichen 21 als seitliche 
Begrenzung der Forderbahn 18 sind mit Durchtritten 69 
versehen in Gestah einer langgestreckten Offnung. r >6 
Durch diese gelangen Siegelorgane. namlich zwei Sie- 
gelstifte 70. 71 hindurch an die Stirnflachen 12. 13 der 
Packungen 10 und damit an den (dreieckigen) Bereich 
der Langslapperi 16. 

Die beheizten Siegetstifte 70. 71 sind an einem gc- v> 
meinsamen Halter 72 in Gcstalt cines zweiarmigcn, 
schwenkbarcn Hebels angeordnet. Dieser wird durch 
eine umlaufende Kurvenscheibc 73 (Topfkurvc) ubcr 
eine Tastrolle 74 betatigL Auch die Siegclstifte 70. 71 
fuhren einen verhaltnismaBig kurzen Arbcitshub aus. w» 
Bei zcitweiligcm Stillstand der Vorrichtung werden die 
Siegelstifte 70, 71 in eine deutlich zuruckgezogene Stel- 
lung bewegt (strichpunktiert in Fig. 5). und zwar durcrT 
einen pneurhatischen Zylinder 75, dessen Kolbenstange 
uber eine Ubertragungsrolle 76 auf den Halter 72 im 65 
abhebenden Sinne wirkt. 
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Bezugszeichenlistc 

10 Packung . - - 

11 Seitenflache. 

12 Stirnflache 

13 Stirnfjache 

14 Seitenflache 

15 Seitenlappen 

16 innerer Langslappen 

17 auBerer Langslappen 

18 Forderbahn 
•: 19 Tragplatte • 

20 Faltdaumen * 

21 Faltweichen 
22 'Hochheber 

23 Positionsanschlag 
t 24 Forderturm 
. : ,25 Tragschiehe ■ 

26*Tragschiene 
■ 27:' Fuhrungswand - ' 

28- Fuhrungswand 
; 29 Unterkante 

30 Tragfinger - 

31 Tragfinger 

32 Tragarm 

33 ^Packungsbahn 
. t 34 Auflageschiene 

35 Seitenwand 
' 36 Seitenwand 
; t 37 Fuhrungssteg 
. 38 Fuhrungssteg 
,39 Burste 
1 40 Schieber 
.41 Siegelbacke 
42 Heizpatronen 
.43 Betatigungsstange 
44 Haltesteg 
. 45 Siegelbacke 
1 46 Siegelbacke 
' 47 -HeizpatVone 
,48 Erhohung 
. , 49 Erhohung 

50 Siegelflache 

51 Fase ( 

'52 Fase ■ \ 
*53 ^Betatigungsstange 
. 54 Doppelrucksprung 
*. 55 Verschiebeplatte 
56 Verschiebeplatte 
* *57 StoBel 
7 58_Dqppelvorsprung 
59 Rucksprung ; : * 

^0 Versatz 

61 Druckflache 

62 Druckflache 

63 Druckflache 
64 ! Druckflache 
65 Versatz 

' 66; Vorsprung 
67 Sicgelpunkt 
68^Siegelpunkt • 
69 Durchtritt 
. 70 Siegelstift 
-71 Siegelstift 
72 Halter 
. 73 Kurvenscheibe 

74 Tastrolle 

75 Zylinder- 

'76 Ubertragungsrolle 
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